Datenfeld

Erklarung

Modulnummer

B25

Titel CAE-Projekt
CAE Project

Credits 5Cr

Prasenzzeit 3swsU

Lerngebiet

Fachspezifische Grundlagen

Lernziele / Kompetenzen

Die Studierenden besitzen die Fahigkeit, ein komplexes Produkt (z.B. ein
Getriebe) ausgehend von wenigen Eingangs- und Randbedingungen in Team-
arbeit vom ersten Entwurf bis zu Zusammenbau- und Einzelteilzeichnungen
funktions- und kostengerecht zu konstruieren und zu dimensionieren. Sie kon-
nen Auslegungs- und Tabellenkalkulationsprogramme anwenden und die er-
haltenen Ergebnisse zielgerichtet durch kritischen Vergleich bewerten.

Die Studierenden haben eine tiefergehende Vernetzung des Wissens aus
Konstruktion und Maschinenelemente, Technischer Mechanik und Zahnradge-
triebe. Sie besitzen zudem Schnittstellenkompetenzen zur Fertigungstechnik.

Voraussetzungen

Empfehlung: Konstruktion und Maschinenelemente |, Il und Ill (BO3, B10 und
B15), Technische Mechanik Il (B09), Zahnradgetriebe (aus B17)
und parallele Belegung von Maschinenelemente IV (B22)

Niveaustufe

4. Studienplansemester

Lernform Ubung im Rechnerlabor

Status Pflichtmodul

Haufigkeit des Angebotes Jedes Semester

Prifungsform CAE-Projektaufgabe: Arbeitsergebnisse / Konstruktionsbesprechung wéhrend

der Projektbearbeitung; Bewertung der Entwurfsunterlagen und ausgearbeite-
ten Ubungsaufgaben sowie erstellten Programmen, ggf. Présentation.
Anwesenheitspflicht, kein zweites Priifungsangebot.

Die Prifungsmodalitdten werden von den Lehrenden innerhalb der Belegfrist
fur alle Leistungsnachweise nachvollziehbar / schriftlich mitgeteilt.

Ermittlung der Modulnote

U: 100% (CAE-Projektaufgabe)

Anerkannte Module

Module vergleichbaren Inhalts.

Inhalte e Konstruktion eines Produktes (z. B. eines Getriebes).

e Entwurf und Fertigungszeichnung eines komplexen Bauteils.

e Erstellung der Zeichnungen auf einem CAD-System.

e Erarbeitung eines Programms unter Nutzung eines Tabellenkalkulations-
systems zur Auslegung einschlieBlich Varianten- bzw. Optimierungsbe-
rechnungen.

e Handrechnung und nachfolgende Berechnung von Standardmaschinene-
lementen wie Wellen, Schrauben, UbermalRpassungen, Federn usw., ein-
schlieRlich Dimensionierung, Festigkeitsnachweis und Lebensdauerbe-
rechnung.

Literatur e Umdrucke als Lehrmaterial

e Klein, M.: Einflihrung in die DIN-Normen, Teubner-Verlag
e Hoischen, H.: Technisches Zeichnen, Cornelsen-Verlag

Weitere Literatur analog zu Konstruktion und Maschinenelemente 1l und Il
(B10 und B15), Maschinenelemente |V (B22) sowie Zahnradgetriebe (aus B17)

Weitere Hinweise

Dieses Modul wird auf Deutsch angeboten.
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	 ten Hompel, Schmidt, Dregger: Materialflusssysteme: Förder- und Lagertechnik (VDI-Buch), Springer-Verlag
	 ten Hompel, Schmidt: Warehouse Management: Automatisierung und Organisation von Lager- und Kommissioniersystemen (VDI-Buch), Springer-Verlag
	 Koether, Meier: Lean Production für die variantenreiche Einzelfertigung: Flexibilität wird zum neuen Standard, SpringerGabler
	 Arnold, Fuhrmans: Materialfluss in Logistiksytemen, Springer Vieweg
	 Koethner: Technische Logistik, Hanser-Verlag 
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	 Zudem lernen die Studierenden die zugehörigen Produktions- und Fertigungsverfahren kennen, deren Verknüpfung untereinander sowie mit den zugehörigen Sensoren und der Steuerung. 
	 Der/die Studierende projektieren selbst Abläufe, wählen Sensoren aus und legen den Programmablauf in der zugehörigen Steuerung fest. 
	 Es werden eigene Steuerungen einschließlich der Gestaltung und Berechnung von Maschinen-Baugruppen im Hinblick auf statisches und dynamisches Verhalten entwickelt und an den Maschinen des Fachbereichs realisiert.
	 Eingesetzt werden moderne SPS-, CNC oder Pneumatik Steuerungen.
	 Hesse, S.: Fertigungsautomatisierung, Vieweg Verlag
	 Pfeiffer, F.: Roboterdynamik, Teubner Verlag
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	 Präsentation: Projektplan mit Soll-Ist Vergleich, Prototypen, Entwicklungsprozess, Manöverkritik
	 Sekine, Kenichi: Entwickeln ohne Verschwendung
	 Ehrlenspiel: Integrierte Produktentwicklung
	 Klein: Einführung in die DIN Normen
	 Petrovic: Bauformen moderner Fertigungssysteme
	 Fritsch: Fertigungstechnik
	 Mayer, Demleitner: Werkzeugmaschinen
	 Sokianos: Produktion im Wandel
	 Madauss: Projektmanagement
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